WARUNKI PRZYGOTOWANIA POMIESZCZENIA DO MONTAZU KREGIELNI
WERSJA ,,SUPER TOP” BOWLING z monitorami na pulpitach.

fam—

Przygotowa¢ podloze do montazu kregielni o szerokosci torow na dtugosci min: 26,80 m.,

2. Przed rozbiegiem przygotowac podest o wysokosci 42 cm na szerokosci torow na dtugosci 3,00 metra
dla ustawienia siedlisk ze stolikami dla graczy. W podescie nalezy przygotowac rurki o srednicy 70 mm
dla przeciagnigcia okablowania do pulpitéw w miejscach uzgodnionych w zaleznosci od stosowanego
sterowania.

3. Catosé podioza nalezy wykona¢ w taki sposéb aby pionowe odchytki wartosci nierébwnosci wynosity
+/- 5 mm na catej powierzchni kanatow.

4. Zaleca sie wykonanie podloza jako tzw. .niezaleznej wanny” w przypadku montazu kregielni w
pomieszczeniach sasiadujacych z pomieszczeniami biurowymi, hotelowymi i mieszkalnymi. Podloze
nalezy wykona¢ z betonu B 30 zbrojonego Q131 o grubosci 10 cm.

5. Niezalezng wanng¢ mozna wykonac¢ jako podloze zlozone z warstw: folia, 2 warstwy twardej wehy
mineralnej po 2,5 cm, folia, 10 cm betonu zbrojonego.

6. Przygotowanie podioza, tak aby jego wilgotnos¢ nie przekraczata max: 2,5% w czasie montazu
kregielni jak i toku dalszej jej eksploatacji.

7. Przygotowac zasilanie 5x400V na kazdy tor z niezaleznym zabezpieczeniem dla kazdego toru o
wartosci 16A, zakonczone kompletnym gniazdem z wtyczka w miejscu okreslonym na zalaczonym
projekcie podtoza oraz gniazdo 230V, 10A.

8. W przypadku ewentualnosci wystgpowania spadkow napigcia podczas eksploatacji kregielni, nalezy
przygotowac zasilanie kregielni zabezpieczone urzadzeniami UPS.

9. Przygotowaé gniazdo 230V z zabezpieczeniem 16A w polowie toru kregielni na potrzeby maszyny
czyszczacej tory.

10. Przygotowac taka izolacje pomieszczenia, aby dzwieki o wartosciach 90-110 db, wydobywajace si¢ z
maszynowni nie przenikaty do sasiednich pomieszczen, gdzie moga zaktdci¢ ich funkcjonowanie.

11. Wykona¢ takie zabezpieczenie maszynowni, aby temperatura nie mogla w tej czesci spas¢ ponizej 7
stopni, powodujac trwate uszkodzenie elementow kregielni.

12. Zapewni¢ stalg wilgotnos¢ pomieszczenia w granicach 55-75%.

13. Zapewnic¢ stalg temperatur¢ pomieszczenia w granicach 18-22 stopni Celcjusza.

14. Zapewnienie takiego ogrzewania pomieszczenia, by strumien ciepla nigdy nie moglt padac,
bezposrednio na tory i rozbieg.

15. Konieczne przewietrzanie pomieszczenia kregielni, nie moze si¢ odbywac przy pomocy otwierania
okien lub innych otworéw powietrznych, lecz za pomoca systemu stalego wentylowania
pomieszczenia.

16. Zapewnienie o$wietlenia torow o natezeniu $wiatlta w granicach 200 lux, +/- 20 lux., oswietlenie torow
nalezy wykona¢ w taki sposob, aby punkty swietlne nie byly widoczne przez grajacych w czasie
przebywania na rozbiegu.

17. Przy zastosowaniu systemu rozliczen za pomoca Centralnego systemu rozliczen, nalezy przewidzie¢
ulozenie kabla o $rednicy 30 mm pomiedzy torami a recepcjg skad bedg uruchamiane tory.

18. Przy zastosowaniu rozliczen za pomoca PC, nalezy przewidzie¢ utozenie przewodow sygnalizacyjnych
pomigdzy elementami sterowania torow kregielni a miejscem zawieszenia monitorow wyswietlajacych
wyniki oraz maszynownia i pulpitami przy siedliskach.

19. W stosowaniu systemu wyswietlania wynikow za pomocg kolorowych monitorow zawieszonych nad
torami, nalezy przygotowaé miejsce do podwieszenia monitorow o odleglosci 20 m. od tylniej Sciany
pomieszczenia oraz przewidzie¢ w tym punkcie gniazda 230V do zasilania monitoréw jak 1 mozliwos¢
przetozenia kabla sygnalizacyjnego ponad sufitem od miejsca mocowania monitorow do czesci
maszynowni, przestrzen pomiedzy sufitem podwieszanym a stropem nie moze by¢ mniejsza jak 20 cm.

20. Przygotowaé zasilanie 230V 10A do zasilania monitorow na pulpitach po jednym na kazdy tor
wilaczane jednoczesnie z monitorami podwieszonymi pod sufitem.

21. Wszystkie szczegolowe parametry przygotowanie pomieszczenia, zostang przez nasza firmg podane po
podpisaniu zamowienia na dostawe kregielni w ktorym to zostanie precyzyjnie okreslone sterowanie
torow oraz zakres wyposazenia. Do tego momentu podawane dane sa jedynie przyblizone 1 nie moga
stanowi¢ ostatecznej wersji przygotowania pomieszczenia.

22. W maszynowni musi by¢ przejscie serwisowe min 120 cm szerokosci a z bokéw toréw min: 60 cm.

23. Przygotowac miejsce sktadowania elementow kregielni na czas montazu w ilosci 30 m/2 na kazdy tor.
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